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실 험

제직 조건

염색 가공 공정조건 직물역학량 및 두께 측정



결과 및 고찰

직기에 따른 염 가공 공정에서의 수축특성
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직기에 따른 직물역학물성

직물의 인장특성



직물의 굽힘특성

직물의 전단특성

직물의 압축특성

직물부위에 따른 직물역학물성

직물의 인장특성



직물의 굽힘특성



직물의 전단특성

직물의 압축특성

직물의 두께 변화
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