
제조조건에 따른 태세사 의 구조와 물성

박명수

경일대학교 섬유패션전공

시료는 사 로 독일 를 이용하여 기존의 태세사 제조장치의 부

분적인 개조를 통하여 길이방향으로 강제적인 태세사가 형성되도록 하는 제조기술을 이용하여

사 종류를 제조하였으며 제조 조건에 따른 구조변화와 물성에 대하여 연구 검토한 결과 다음과

같다

결정화도의변화는 의 온도가상온인 경우보다 인 경우가높게나타났으며태세

사의 세 부분의복굴절률은 연신비가 높고 의 의온도가 높을수록 복굴절값은선형

적으로 증가하였다

사 제조시 연신 온도가 상온인 경우는 부분만 연신이 진행되고 부분은 원사인 사의

성질이 그대로 유지하고 있음을 알 수 있고 온도가 상온에서 제조된 시료의 초기탄성률은 약

정도로 높게 나타났으나 로 제조된 시료는 약 정도로 낮게 나타

났다
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