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초음파를 이용한 해도직물의 감량 가공에 관한 연구

1신현세윤철수임병완․ ․
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원배치 분산분석법

주사 전자 현미경 분석

인장특성 측정

결과 및 고찰

가수분해 처리조건이 감량률에 미치는 영향

알칼리농도와 처리시간

알칼리농도와 처리온도

Hydrolysis time (min)
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Hydrolysis time (min)
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원배치 분산분석법

극세사의 표면 모폴로지

초음파 미처리시의 모폴로지



초음파 처리 시의 모폴로지



인장강도와 탄성률의 변화

Hydrolysis time (min)
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