
서 론

와 로 제조한 의 에 관한Nylon FDY POY ATY 物性 硏究

김승진 김재우 홍상기



실 험

시료생산 공정조건



실험 시료
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섬도 측정

비등수 수축률
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결과 및 고찰

원사와 공정조건에 따른 의 섬도특성

원사와 공정조건에 따른 의 인장특성
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초기탄성률

절단신도



원사와 공정조건에 따른 의 열적특성
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원사와 공정조건에 따른 의 수축특성
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