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Abstract: This study was executed to substitute Carbon-arc method, which is a method currently used for testing 
light-fastness of military textile products, with Xenon arc method. Specimens used in the study were classified 
according to the fabric material and color of military textile products and were composed of 11 items of 42 kinds 
with different colors. Light-fatness test was done by comparing the result of Carbon-arc(KS K 0700) and Xenon 
arc(KS K ISO 105-B02) method. In Xenon arc method, blue wool reference materials of 1 8 was used, and 
exposure condition preferred in American continent and light exposure method 3 were applied. After testing with 
both methods, grade of light-fastness, color difference, reflectance and color were examined. Even though there was 
a slight difference among 42 specimens used in the test, results exceeded the quality standard both in 
Carbon-arc-lamp and Xenon arc-lamp. Therefore, it was confirmed that applying KS K ISO 105-B02 together in 
the KS K 0700-regulated Ministry of National Defense standard and purchase order would also fit. 
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1. 서   론

신축성, 보온성, 통기성, 흡습성, 취급 및 관리용

이성 등과 같은 일반적인 의복재료의 특성이외에 

군복은 훈련 및 전시상황을 고려한 충격에 대한 방

호성, 위장성, 내구성 등이 중요한 요소로 작용 된

다1,2). 일반적으로 의복의 내구성은 의복을 얼마나 

오래 사용할 수 있는지를 결정하는 옷의 수명을 나

타내는 성질로 의복재료의 강도가 크면 의복의 내

구성이 우수하게 되는데, 의복재료의 강도는 원료섬

유와 옷감의 특성에 의해 결정되나 사용 중 접하게 

되는 여러 가지 외부 환경에 영향을 받게 된다. 여

러 가지 외부 환경 중 자연환경에 장시간 노출되면 

일광, 공기, 수분 등의 작용을 받아 점차 약해지며, 

특히 일광 중의 자외선에 의해 강도가 감소하게 된

다3). 군용 섬유제품은 운용환경이 직사광선의 노출

이 많고, 세탁 후에도 직사광선 하에서 건조되기 때

문에 우리 군의 군용 섬유제품의 일광 견뢰도는 특

히 높은 수준으로 요구되고 있다. 

우리군의 군복은 1948년 정부수립과 함께 대한민

국 국군으로 미군 작업복을 모방한 형태의 군복을 

시작으로 제2차 세계대전 당시 미군의 착용하던 미 

육군용 전투복과 정글용 전투복, 미 해병대와 해군

용 전투복 등을 개조한 군복을 착용하다 단색전투

복, 4도색의 얼룩무늬 전투복을 거쳐 현재는 2011년

부터 보급되기 시작한 5도색의 디지털 신형 전투복

을 착용하고 있다4). 신형전투복은 과거 얼룩무늬 전

투복에 비해 다양한 기능이 추가 되었으며, 특히 생

존성을 위해 주간 및 야간의 위장 성능이 대폭 강

화되었다. 이러한 위장 성능은 반복 착용에 따른 장

시간 옥외 노출에도 유지가 되어야 하므로 이를 검

토하기 위한 평가방법의 개발이 필요하다5).  
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일광 견뢰도는 자연광6) 보다는 인공광을 이용하

여 진행되는데, 인공광원으로는 카본 아크 램프7)와 

크세논 아크 램프8) 계열이 주로 사용된다. 이중 카

본 아크 램프는 Figure 1과 같이 UV 영역에서 특정 

파장의 세기가 커서 동일 영역의 파장에 취약한 유

기물의 분해를 촉진하는 작용을 하게 된다9-12).  

이러한 이유로 과거에는 짧은 시간에 결과를 얻

기 위해 카본 아크 계열의 램프를 이용한 가속 시

험이 선호되었으나, 최근에는 실험 결과의 신뢰성이 

요구되면서 Figure 2와 같이 태양광과 유사한 파장

의 크세논 아크 램프 사용이 선호되고 있다9,13-15). 

그러나 현재까지 군용 섬유 제품의 관련 규격은 

대부분 KS K 0700 카본 아크법을 적용하고 있어, 

상대적으로 일광견뢰도에 대한 신뢰성 확보 차원의 

검토가 필요하다. 또한 카본 아크 램프의 사용 감소

에 따라서 제조업체의 공급 제한도 예상되어 이를 

대비한 보완이 시급한 실정이다.

따라서 본 연구에서는 군용 섬유 제품의 일광 시험

Figure 1. Spectrum of enclosed carbon arc lamp and 

sunlight8).

Figure 2. Spectrum of xenon arc lamp with boro/boro 

filter and sunlight8).

법에 대한 신뢰성 확보 및 램프 수급 곤란에 따른 

추후 애로사항을 예방하고자 현재 적용되는 카본 

아크 램프를 크세논 아크 램프로 대체하기 위한 연

구를 진행하였다. 이를 위해 군용 섬유 제품 대표적

인 소재를 이용하여 KS K 0700에 의한 카본 아크

법과 KS K ISO 105-B02에 의한 크세논 아크법으로 

동시에 일광견뢰도를 측정하고 그 결과를 비교함으

로써 KS K ISO 105-B02 시험 방법으로의 전환 방

법을 제시하고자 하였다.

2. 실   험

2.1 시료의 선정

일광 견뢰도 시험 결과는 섬유 및 염료의 종류, 농

도(색상) 등에 따라서 달라질 수 있으므로16) 이를 고

려하여 군용 섬유 제품을 소재에 따라 분류하고, 이

를 다시 색상으로 구분하여 필요한 시료를 Table 1

과 같이 11개 품목으로 설계하였다. 

  11개 품목 중 디지털무늬 원단으로 된 품목의 경

우 Beige Grey, Dark Olive Green, Forest Green, Chocolate, 

Charcoal의 5도색을 적용하였고, 군별 색상이 상이한 

정복류(Ceremonial dress)는 육군 동정복(Green), 육군 

하정복(Grey, Green), 해군·해병 동정복(Black, Green, 

Khaki), 해군·해병 하정복(Green, Khaki), 공군 하정복

(Dark blue, Sky-blue)으로, 스웨터는 육군(Bluish Green), 

공군(Bluish Violet), 해군(Black), 해병(Green)으로 구분

하였고, 군별 소재와 색상이 상이한 운동복은 육군

(Light grey, Dark grey), 해군(Dark blue), 해병(Red)으

로 구분하여 모두 42종류 시료를 선정하였다.

2.2 일광 견뢰도 시험

2.2.1 카본 아크 램프법

KS K 0700에 의한 카본아크법7)에 의해 일광견뢰

도 시험을 하였다.

2.2.2 크세논 아크 램프법

크세논 아크 램프를 이용한 일광 견뢰도 시험방법

(KS K ISO 105-B02)8)은 ISO와 부합되면서 카본 아크 

시험방법과 달리 표준 청색염포의 종류, 노출조건, 조

광법 등이 다양하게 제시되어 있다. 따라서 시험의 

신뢰성 확보 및 추후 규격화 추진을 위해 KS K 0700

과 최대한 유사하도록 설계하는 것이 필요하므로 Table 

2와 같이 일광 견뢰도 시험방법을 선정하였다. 

한편 시료의 노출시간은 크세논 아크 램프와 카

본 아크 램프간의 차이가 발생될 경우 이를 보완하기
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No. Items Contents Colors

1 New combat uniform
(4-season) PET/Cotton

Beige grey, Dark Olive Green, Forest Green, 
Chocolate, Charcoal

2 Winter clothes PET/Rayon
Beige grey, Dark Olive Green, Forest Green, 
Chocolate, Charcoal

3 Flying suit Aramid Khaki

4 Ceremonial dress Wool/PET
Green, Grey, Black, Khaki, Bluish Violet, 
Sky-blue

5 Digital pattern inner 
wear Cotton

Beige grey, Dark Olive Green, Forest Green, 
Chocolate, Charcoal

6 Sport wear

PET Light grey, Dark blue

PET/Spandex Dark grey

Nylon Red

7 Sweater Wool/Acryl Bluish Green, Bluish Violet, Black, Green

8 Raincoat Nylon
Beige grey, Dark Olive Green, Forest Green, 
Chocolate, Charcoal

9 Camouflage cover PET
Beige grey, Dark Olive Green, Forest Green, 
Chocolate, Charcoal

10 Beret Wool/Nylon Dark green

11 Shelter Cotton Khaki

Table 1. List of items for colorfastness test to light

Selection Details

Blue wool reference 

materials 
 1 to 8

Blue wool reference materials range from 1(very low colour 

fastness to light) to 8(very high colour fastness to light) so 

that each higher-numbered reference is approximately twice 

as fast as the proceeding one

Exposure conditions
Preferred in 

american continent

Black Panel Temperature : 60±1℃

Relative humidity : 30±5%

Effective humidity : Low(Color fastness of 

Humidity-test-control : L6 to L7)

Light exposure 

method
Method 3

Expose until the contrast between the unexposed and exposed 

portion of the blue wool reference is equal to grey grade 4 

and grade 3

Table 2. Test method for color fastness to light with xenon arc lamp
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Item Contents Color
Standard 

level

Exposure Level

3 4 5 6

1

New combat 

uniform(4-season)
PET/Cotton

Beige grey 4 ○ ○ ○
2 Dark Olive Green 5 　 ○ ○ ○
3 Forest green 5 　 ○ ○ ○
4 Chocolate 5 　 ○ ○ ○
5 Charcoal 5 　 ○ ○ ○
6

Winter clothes PET/Rayon

Beige grey 4 ○ ○ ○
7 Dark Olive Green 5 　 ○ ○ ○
8 Forest green 5 　 ○ ○ ○
9 Chocolate 5 　 ○ ○ ○
10 Charcoal 5 　 ○ ○ ○
11 Flying suit Aramid Khaki 5 　 ○ ○ ○

12
Ceremonial dress, 

Army(Winter)
Wool/PET Green 5 　 ○ ○ ○

13 Ceremonial dress, 

Army(Summer)
Wool/PET

Grey 3 ○ ○ ○
14 Green 4 ○ ○ ○ 　
15

Ceremonial dress, 

Navy·Marine(Winter)
Wool/PET

Black 5 　 ○ ○ ○
16 Green 5 　 ○ ○ ○
17 Khaki 4 ○ ○ ○
18 Ceremonial dress, 

Navy·Marine(Summer)
Wool/PET

Green 4 ○ ○ ○
19 Khaki 3 ○ ○ ○ 　
20 Ceremonial dress, 

Air force(Summer)
Wool/PET

Dark blue 4 ○ ○ ○
21 Sky-blue 3 ○ ○ ○ 　

22
Digital pattern

Inner wear
Cotton

Beige grey 5 ○ ○ ○
Dark Olive Green 5 ○ ○ ○
Forest green 5 ○ ○ ○
Chocolate 5 ○ ○ ○
Charcoal 5 ○ ○ ○

23
Sport wear, Army

PET Light grey 4 ○ ○ ○
24 PET/Spandex Dark grey 4 ○ ○ ○
25 Sport wear, Navy PET Dark blue 4 ○ ○ ○
26 Sport wear, Marine Nylon Red 4 ○ ○ ○
27 Sweater, Army

Wool/Acryl

Bluish Green 4 ○ ○ ○
28 Sweater, Air force Bluish Violet 4 ○ ○ ○
29 Sweater, Navy Black 4 ○ ○ ○
30 Sweater, Marine Green 4 ○ ○ ○
31

Raincoat Nylon

Beige grey 4 ○ ○ ○
32 Dark Olive Green 4 ○ ○ ○
33 Forest green 4 ○ ○ ○
34 Chocolate 4 ○ ○ ○
35 Charcoal 5 　 ○ ○ ○
36

Camouflage cove Nylon

Beige grey 4 ○ ○ ○
37 Dark Olive Green 4 ○ ○ ○
38 Forest green 4 ○ ○ ○
39 Chocolate 5 　 ○ ○ ○
40 Charcoal 5 　 ○ ○ ○
41 Beret Wool/Nylon Dark green 4 ○ ○ ○
42 Shelter Cotton Khaki 5 　 ○ ○ ○

Table 3. Test condition of sample for colorfastness test to light
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위해 품질 요구수준보다 한 단계 높은 조건 및 낮은 

조건을 병행하여 진행하였다. 즉, 일광견뢰도 요구수

준이 5급일 때 조광 시간은 40시간 인데 한 단계 낮

은 4등급(20시간 노출)과 한 단계 높은 6등급(80시간)

을 추가로 시험하여 상호간 결과를 비교한 것이다. 

  Table 3에 시료별 품질 기준 및 노출 수준의 실험 

내용을 정리하였다.

2.4 일광견뢰도 평가

시험편의 변퇴색 정도를 D65 광원하에서 변퇴색

용 표준 회색 색표17)를 이용하여 표준 청색염포의 

변퇴색 정도와 비교하여 등급을 판정하였다. 

2.5 표면반사율 및 색 측정

반사율 측정은 X-rite사의 7000A를 이용하여 400

∼700nm의 가시광선 영역에서 측정하고, 표준광원

은 D65 광원, 시야각은 10o로 하여 측정하였다. 색 

측정은 측정된 반사율 값으로부터 X, Y, Z 3자극 

값을 계산하고 CIELAB L*, a*, b*를 구하였다.

2.6 색차의 측정

일광 견뢰도의 판정은 육안으로 진행되지만 이 경

우 퇴색에 대한 변화를 정량적으로 확인하기 어렵다. 

따라서 본 연구에서는 측색기를 통한 색차를 측

정하여 결과를 비교하였다. 표준광원으로는 D65를 

사용하였으며, 색차식을 적용하기 위한 시야각은 10° 

시야를 적용하였다. 이때 색차식은 섬유분야에 가장 

많이 적용되는18) 아래의 CMC(2:1)식(1)을 적용하여 

계산하였다. 

ΔEcmc(l : c)=

[(ΔL*/lSL)2+(ΔC*ab/cSC)2+(ΔH*
ab /SH)2]1/2.............(1)

where,

   lSL, cSC and SH : the ellipsoid semi-axes

   SL=0.040975L*
R/(1+0.01765L*

R) if L*
R 16

    or 

   SL=0.511 if L*
R<16

   SC=[0.0638C*
ab,R/(1+0.013C*

ab,R)]+0.638

   SH=(FT+1-F)Sc

  where,

   F={(C*
ab,R)4/[(C*

ab,R)4=1900]}1/2

   T=0.36+ 0.4cos(35+hab,R) if hab,R 345° or 

   hab,R 164° 

    or 

   T=0.56+ 0.2cos(168+hab,R) if 164°<hab,R<345°

3. 결과 및 고찰

3.1 신형전투복

신형 전투복은 4도색 얼룩무늬를 5도색 디지털무

늬로 전환하여 주간 위장 성능이 강화되었는데, 이

는 과거 얼룩무늬 개발당시와 현저하게 바뀐 자연

환경이 계기가 되어, 지형적 특성 및 기후적 특성을 

고려한 것으로써 흙색, 활엽수색, 침엽수색, 나무 줄

기색, 목탄색의 색상이 적용된 것이다. 

소재는 폴리에스터/면 혼방을 선정하되 과거와 

달리 잠재 권축사를 위사 방향에 삽입함으로써 신

축성을 보강하였고, 항균방취나 흡한속건 성능을 

부여함으로써 기능적인 측면에서도 개선이 진행되

었다. 이렇게 개발된 신형 전투복의 색상은 위장 

성능과 직결되므로 일광에 의한 변퇴색이 단순히 

품질 관리의 수준을 넘어 전투원의 생존까지 보

장하는 중요한 요소가 되는 것이다. 

따라서 본 연구에서는 사계절용 신형 전투복의 

일광 견뢰도를 실험을 우선적으로 진행하였다. 사계

절용 디지털무늬 원단의 일광견뢰도 시험결과는 

Table 4에 나타내었다. 

Table 4에서 보면 사계절용 디지털 무늬 원단의 

일광 견뢰도는 색상과 광원에 관계없이 기준보다 

1등급 높게 나타났다. 이를 통해 현재 군에 공급되

고 있는 원단의 일광 견뢰도가 매우 우수하다는 것

을 알 수 있었으며, 무엇보다도 두 가지 광원에서 

모두 동일한 결과를 나타내었기 때문에 시험법의 

전환 과정에서 광원에 따른 등급의 변화없이 적용

이 가능한 것을 확인 할 수 있었다.

색상의 변화를 더 자세히 확인하기 위해 각각의 

색상에서 최고 등급으로 노출된 시료의 색차를 표

준 색상대비 측정하고 이를 Table 5에 정리하였다. 

Color Level
Colorfastness to light

Carbon arc Xenon arc

Beige Grey 4 5 5

Dark Olive Green 5 6 6

Forest Green 5 6 6

Chocolate 5 6 6

Charcoal 5 6 6

Table 4. Test result of colorfastness to light of digital 

pattern fabric for combat uniform
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Color
Carbon Arc Xenon Arc

ΔE ΔL* Δa* Δb* ΔE ΔL* Δa* Δb*

Beige Grey 0.9 1.6 0.3 -0.1 0.3 0.7 0.1 0.1

Dark Olive Green 0.7 1.0 0.3 0.3 0.4 -0.6 0.1 -0.1

Forest Green 0.6 0.6 0.2 0.2 0.6 1.0 0.2 0.2

Chocolate 0.6 0.7 0.3 0 0.6 -0.6 0.3 -0.1

Charcoal 0.6 0.7 0.2 -0.2 0.5 0.7 0 -0.1

Table 5. Color difference after colorfastness test to light of digital pattern fabric for combat uniform

Table 5에서 보면 ΔE가 색상에 관계없이 1 이하

의 값을 나타내어 조광 후에도 색상의 변화가 크지 

않았다는 것을 알 수 있었다. 다만, 명도(ΔL)는 카

본 아크가 상대적으로 다소 높게 나타나는 것으로 

보아 카본 아크 램프에서 조광된 시료의 퇴색이 다

소 심한 것을 확인 할 수 있었다. 그러나 육안 판별 

시 명도는 색상에 비해 덜 민감한 것으로 알려져 있

고, 색상차(Δa*, Δb*)가 광원에 관계없이 0.3으로 낮

아 사람이 인지하는 색상차는 거의 없을 것으로 판

단되었다. 

따라서 사계절용 디지털 무늬 원단의 일광견뢰도는 

광원에 관계없이 동일한 등급과 유사한 색차를 나타

내고 있으므로, 광원의 변경에 따른 등급 조정은 필

요 없어, KS K ISO 105-B02로의 적용은 가능한 것

으로 판단되었다.

색상의 전반적인 변화를 확인하기 위해 시료의 반

사율을 조광시간에 따라 Figure 3에 정리하였다. Figure 

3을 살펴보면 색상과 광원에 관계없이 유사한 반사율 

곡선을 나타내고 있다. Beige Grey 색상은 조광 시간

이 적음에도 불구하고 다른 색상에 비해 카본 아크 램

프의 조사 후 반사율의 변화가 상대적으로 심하였는

데, 이는 Beige Grey 색상의 염료가 다른 색에 비하

여 카본 아크 램프의 짧은 파장의 UV 특정 영역에 

취약하다는 것을 나타낸다. 

카본 아크 램프의 UV spectral power distribution을 

살펴보면 두 개의 매우 큰 에너지 피크가 있고 

350nm 이하에서는 작은 에너지 분포를 보인다. 짧은 

UV 단파장에 의해 손상이 크므로 밀폐된 카본 아크 

램프 시험은 대부분의 소재에 대해서 시험속도를 느

리게 해야 하며 짧은 UV 단파장에 민감한 소재에 

대해서는 신뢰성있는 결과를 얻을 수 없다고 알려져 

있다9). 한편 Forest Green 색상은 미세한 차이지만 카

본 아크에 비해 크세논 아크 램프의 반사율 변화가 

더 심하게 나타났다. 이는 앞서 설명한 것과 같이 과

거 카본 아크 광원이 크세논 아크 광원에 비해 UV

영역에서 에너지양이 높아 염료 분해를 촉진시켜 일

광 견뢰도가 더 저하된다는 사실과는 다른 결과이다. 

이러한 결과는 일광 견뢰도가 단순히 광원의 세기

에만 의존하는 것이 아니라 염료의 집합 상태, 염료

농도 및 종류, 화학구조, 염료와 섬유간의 결합력과 

같이 염료에 특성에 따른 영향이 있으며, 섬유의 종

류나 염/가공 공정에서 사용된 첨가제 등에 의해서

도 영향을 받기 때문이다19,20). 

3.2 방한복 상의 외피

방한복 상의 외피는 야전상의로 알려져 있는데, 

폴리에스터와 레이온의 혼방 직물에 폴리우레탄 필

름을 라미네이팅하여 투습 방수 성능을 부여한 기능

성 외의류이다. 개인 지급품목으로 피복/장구류 가운

데는 전투복 다음으로 많이 사용되며, 실제 전투상황

에서도 착용하는 품목이므로, 일광 견뢰도는 전투복

과 같이 매우 중요하다 할 수 있다. 방한복 상의 외

피는 2010년도 얼룩무늬 형태에서 개선되어 보급되

었는데, 색상은 신형전투복과 같이 디지털 무늬 5도

색을 적용하였다. 날염 이후 라미네이팅 과정이 추가

되는데, 이때 열 이력에 따른 최종 제품의 일광 견뢰

도가 변화될 수 있어 이를 확인해 보았다.

방한복 상의 외피 원단의 일광견뢰도 시험결과는 

Table 6에 색상의 변화는 Table 7에 정리하였다.

Table 6에서 보면 신형전투복 원단과 같이 색상과 

광원에 관계없이 제시된 기준보다 한 등급 높게 나

타나는 것을 알 수 있었다. 두 가지 광원에서 모두 

동일한 결과를 나타내었기 때문에 사계절과 마찬가

지로 광원에 따른 등급의 변화를 고려하지 않아도 

되므로, KS K ISO 105-B02로의 적용은 가능하다 할 

수 있다. 

Table 7을 보면 ΔE가 색상에 관계없이 0.6이하의 

값을 나타내어 전투복과 마찬가지로 색상의 변화가 

크지 않았다고 볼 수 있다. 실제로 육안 판정을 할 

경우에도 색상의 변화를 거의 확인 할 수 없었다. 
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Figure 3. Changes in reflectance of combat uniform for 4-season with various exposure times.

Color Level
Colorfastness to light

Carbon arc Xenon Arc

Beige Grey 4 5 5

Dark Olive Green 5 6 6

Forest Green 5 6 6

Chocolate 5 6 6

Charcoal 5 6 6

Table 6. Colorfastness test result to light of digital pattern fabric for winter clothes
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(e) Charcoal

Figure 4. Changes in reflectance of winter clothes with various exposure times.

Color
Carbon arc Xenon arc

ΔE ΔL* Δa* Δb* ΔE ΔL* Δa* Δb*

Beige Grey 0.6 0.5 0.2 -0.2 0.3 0.6 0 -0.1

Dark Olive Green 0.4 -0.2 0.2 -0.5 0.3 0.4 0 -0.2

Forest Green 0.6 0.5 0.3 -0.4 0.5 0 0.1 -0.6

Chocolate 0.3 0.1 0.3 0.2 0.7 -0.1 -0.3 -0.6

Charcoal 0.5 0.3 0.2 0.3 0.6 0.4 0.1 0.4

Table 7. Color difference after colorfastness test to light of digital pattern fabric for winter clothes
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다만 색상 측면에서는 노란색이 다소 감소하는 현

상이 나타나는 것을 알 수 있었다.

Figure 4는 색상의 전반적인 변화를 확인하기 

위해 시료의 반사율을 확인한 결과를 나타낸 것

이다. Figure 4를 보면 모든 파장 영역에서 크세

논 아크 램프로 조사한 시료의 표면반사율이 카

본 아크 램프로 조사한 시료보다 대체로 크게 나

타나 크세논 아크 램프로 조사한 시료가 카본 아

크 램프로 조사한 것보다 퇴색이 더 된 것을 알 

수 있다. 특히 Charcoal 색상에서 원포와 비교하

여 카본 아크 램프로 조사한 것 보다 크세논 아

크 램프로 조사한 시료의 반사율 값이 크게 증가

하여 카본 아크 램프보다 크세논 아크 램프 조사

에 의한 영향이 크게 나타났다. 

따라서 카본 아크 램프에 의한 영향이 크세논에 

비해 크지 않다는 것을 다시 확인 할 수 있었다. 

3.3 비행복

비행복은 항공기 조종사가 착용하는 피복으로 화

재 시에도 원활한 탈출을 위해 난연성이 요구되고 

있다. 이를 위해 범용 섬유의 사용은 불가능하고 난

연성이 있는 아라미드 섬유가 주로 사용되고 있다.  

비행복 원단의 일광견뢰도 시험결과는 Table 8와 

같다. 일광견뢰도는 5급 이상 수준으로, 되어 있는데 

시험 결과 카본 아크 램프일 때는 5-6급 수준을 보

이며, 크세논 아크 램프일 경우에는 6급 수준의 우

수한 일광 견뢰도를 나타내었다. 

Table 9의 색차 측정 결과를 보면 색차를 보면 

광원에 관계없이 명도가 다소 감소하였고, 특히 

색상이 노랗게 변색되는 것을 확인 할 수 있었다. 

또한 개선 비행복의 광원별 시험등급에 따른 반사

율을 측정한 결과인 Figure 5를 보면 전체적인 값의 

Color Level
Colorfastness to light

Carbon arc Xenon arc

Khaki 3 5-6 6

Table 8. Colorfastness test result to light of digital 

pattern fabric for fight uniform

Color
Carbon arc Xenon arc

ΔE ΔL* Δa* Δb* ΔE ΔL* Δa* Δb*

Khaki 2.1 -0.2 0.8 1.7 1.7 -0.8 0.5 1.4

Table 9. Color difference after colorfastness test to light of digital pattern fabric for fight uniform
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Figure 5. Changes in reflectance of flight uniform with 

various exposure times.

증감보다는 400∼450nm 부근의 반사율 감소와 650

∼700nm 부근의 반사율 증가가 눈에 띄게 보여, 

Yellow계통 또는 Red 계통의 염료에서 변색이 진

행되는 것을 짐작할 수 있었다. 광원에 관계없이 

모두 5급 이상의 결과를 얻어 시험법의 전환은 가

능한 것으로 판단되었다. 

또한 비행복의 위장성 강화를 위해 다양한 연구

가 진행되고 있는데, 가장 대표적인 것으로 미군의 

Defender M이다21). 이는 난연성을 확보하면서도 염

색이 가능하기 위해 아라미드 섬유와 FR 레이온, 

나일론 등을 혼방한 것이다. 

따라서 원착사를 사용하고 있는 기존의 비행복

과는 염료 등의 차이가 발생 할 수 있으므로, 추후 

개발 시에는 KS K 0700 및 KS K ISO 105-B02의 

두 가지 일광 견뢰도 시험 방법을 동시에 고려하

여 개발하는 것이 타당하다.

 3.4 기타 품목

Table 3에서 제시한 것과 같이 전투복, 방한복 상

의 외피, 비행복 등 11품목 외에도 재질 및 색상 등

에 따라서 42종류의 시료에 대한 일광 견뢰도 비교 

시험하여 그 결과를 Table 10에 정리하였다.

카본 아크 램프법과 크세논 아크 램프법에 의한 

두 종류 시험의 결과는 동일하게 나타났으며 소재나 
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Item Color Level
Colorfastness to light

Carbon arc Xenon arc

Ceremonial dress, Army(Winter) Green 5 6 6

Ceremonial dress, 

Army(Summer)
Grey 3 5 5

Ceremonial dress, 

Army(Summer)
Green 4 5 5

Ceremonial dress, 

Navyl·Marine(Winter)

Black 5 6 6

Green 5 6 6

Khaki 4 5 5

Ceremonial dress, 

Navyl·Marine(Summer)

Green 4 5 5

Khaki 3 5 5

Ceremonial dress, 

Air force(Summer)

Dark blue 4 5 5

Sky-blue 3 5 5

Inner wear

Beige grey 5 6 6

Dark Olive Green 5 6 6

Forest Green 5 6 6

Chocolate 5 6 6

Charcoal 5 6 6

Sport Wear

Light grey 4 5 5

Dark grey 4 5 5

Red 4 5 5

Dark blue 4 5 5

Sweater

Bluish Green 4 5 5

Bluish Violet 4 5 5

Black 4 5 5

Green 4 5 5

Raincoat

Beige grey 4 5 5

Dark Olive Green 4 5 5

Forest Green 4 5 5

Chocolate 4 5 5

Charcoal 4 6 6

Camouflage cover

Beige grey 4 5 5

Dark Olive Green 4 5 5

Forest Green 4 5 5

Chocolate 5 6 6

Charcoal 5 6 6

Beret Dark green 4 5 5

Shelter Khaki 5 5-6 6

Table 10. Colorfastness test result to light of other military products
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Item Color

Colorfastness to light

Carbon arc Xenon arc

ΔE ΔL* Δa* Δb* ΔE ΔL* Δa* Δb*

Ceremonial dress, 
Army(Winter) Green 0.6 0.7 0.3 -0.2 0.5 0.6 0.1 -0.1

Ceremonial dress, 
Army(Summer) Grey 1.7 0.5 0.4 -1.1 1.6 0.3 0.1 -1.1

Ceremonial dress, 
Army(Summer) Green 0.3 0.4 -0.2 0.1 0.3 0.4 -0.1 0.1

Ceremonial dress, 
Navy·Marine(Winter)

Black 0.1 -0.1 0 0.1 0.3 0.2 -0.1 0

Green 0.5 0.2 0.4 -0.2 0.4 0.5 0.1 0

Khaki 0.8 0.4 0.2 -0.8 0.6 0.3 -0.1 -0.8

Ceremonial dress, 
Navy·Marine(Summer)

Khaki 1.1 1.0 -0.1 -1.2 0.8 0.2 -0.2 -1.0

Green 0.3 0.4 0 -0.1 0.8 0.9 -0.1 0.5

Ceremonial dress, 
Air force(Summer)

Dark blue 0.3 0.3 -0.1 0 0.6 0.2 -0.3 0.6

Sky-blue 0.9 0.7 0.8 -0.6 1.0 0.5 0.8 -1.0

Inner wear

Beige grey 0.4 -0.3 0 -0.4 0.4 -0.4 0 -0.4

Dark Olive Green 0.4 -0.3 0 0.2 0.2 0 0.1 0.1

Forest Green 0.3 -0.5 0 -0.1 0.3 -0.2 0.1 -0.1

Chocolate 0.5 0.5 0 -0.3 0.3 0.3 -0.2 -0.2

Charcoal 0.8 0.9 -0.4 0.1 1.0 0.4 -0.8 -0.1

Sport Wear

Light grey 0.6 0.5 0.1 -0.4 0.6 0.2 0.1 -0.4

Dark grey 0.6 0.6 0.2 -0.4 0.5 0.6 0.1 -0.3

Red 0.7 -0.3 -0.4 -1.2 0.9 -0.4 -0.9 -1.6

Dark blue 0.3 0.2 0.2 -0.1 0.5 0.6 0 -0.1

Sweater

Bluish Green 0.5 0.5 0 -0.1 0.5 0.5 0 0.1

Bluish Violet 0.7 0.6 0.2 -0.2 0.8 0.7 -0.1 0.2

Black 0.5 -0.5 0.1 -0.1 0.3 -0.2 0 -0.1

Green 1.4 -1.7 0.2 -0.4 1.0 1.2 0.2 0.3

Raincoat

Beige grey 0.5 0.2 -0.3 -0.5 0.7 0.4 -0.4 -0.1

Dark Olive Green 0.2 0.2 0 -0.1 0.4 -0.3 0.1 -0.2

Forest Green 0.5 -0.1 -0.1 -0.5 0.4 0.2 0 -0.4

Chocolate 0.1 0 0 0 0.4 -0.3 0.1 -0.2

Charcoal 0.4 0.5 0 -0.2 0.1 0 0 0

Camouflage cover

Beige grey 1.7 -0.3 0.1 -1.2 1.3 0.1 0 -1.1

Dark Olive Green 0.5 0.3 0 -0.6 0.8 0.3 -0.5 -0.7

Forest Green 0.8 1.3 0.3 0 0.2 0.4 0 0

Chocolate 0.9 0.9 0 -0.6 0.9 1.0 -0.4 -0.4

Charcoal 1.2 0.3 0.5 -0.8 1.0 1.0 0 -0.6

Beret Dark green 0.4 0.3 0 0.2 0.4 0.1 0.1 -0.1

Shelter Khaki 0.4 0.3 0 0.2 0.4 0.1 0.1 -0.1

Table 11. Color difference after colorfastness test to light of other military products
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색상에 관계없이 기준을 상회하는 견뢰도가 측정되

었다. 색차에 대한 결과는 Table 11에 나타내었다.

육군 동정복(Green)을 비롯한 15종류는 카본 아

크 램프법으로 시험한 경우 색차가 크게 나타났고, 

해군․해병 동정복(Black)을 비롯한 12종류는 크세논 

아크 램프법으로 시험한 경우 색차가 크게 나타났

으며, 육군 하정복(Green)을 비롯한 8종류는 동일한 

결과를 보여 광원의 종류가 광조사 후 색상의 변화

에 큰 영향을 주지 않는 것을 알 수 있었다. 이밖

에도 조광 시간에 따른 반사율의 변화에 있어서도 

전투복, 방한복 상의 외피, 비행복의 결과와 같이 

조사시간에 따라서 반사율이 증가하여 퇴색되는 현

상을 확인할 수 있었으나 광원에 따른 반사율 값의 

변화에는 큰 차이를 나타내지 않았다. 

따라서 광원에 따른 품질 기준의 조정 없이 광

원만 변경하여 시험을 진행하는 것이 타당한 것으

로 판단되었다.

4. 결   론

일광견뢰도를 평가하는 방법으로 과거에 많이 

사용된 KS K 0700은 최근 KS K ISO 105-B02로 

대체 되고 있는 실정이다. 

본 연구에서는 군용 섬유 제품의 일광 시험법

에 대한 신뢰성 확보 및 램프 수급 곤란에 따른 

추후 애로사항을 예방하고자 현재 적용되는 카본 

아크 램프를 크세논 아크 램프로 대체하기 위한 

연구를 진행하였다. 다만 국방규격 및 구매요구서

에는 단순히 시험방법만 명시된 것이 아니고 품질 

기준이 동시에 제시되어 있으므로 여러 섬유 제품

의 비교시험을 통해 시험법의 전환을 제안하고자 

하였다. 연구에 사용된 시료는 군용 섬유 제품을 

소재와 색상으로 분류하여 11개 품목의 42종류로 

구성되었다. 

일광견뢰도 시험은 카본 아크법(KS K 0700)과 

크세논 아크법(KS K ISO 105-B02)을 시험하여 비

교하였다. 크세논 아크법은 1∼8의 표준 청색염포

를 사용하고 미주 지역 선호 노출조건과 방법 3의 

조광법을 준용하여 진행하였다. 시험 후 일광견뢰

도 등급, 색차, 표면반사율 및 색상의 변화를 살펴

보았다. 시험에 사용된 42종류의 시료에 있어서 약

간의 차이는 있으나, 카본 아크 램프 및 크세논 아

크 램프 광원에서 품질 기준을 상회하는 수준의 

결과를 얻을 수 있었다. 다만 카본 아크 램프에 

의한 일광 견뢰도가 크세논 아크 램프에 의한 견

뢰도 보다 낮다는 것과 달리 소재 또는 색상에 

따라서는 크세논 아크 램프에 의한 색상 변화가 

조금 더 심한 경우도 있었다. 따라서 두 인공 광원

간의 상관관계를 밝히는 것에는 무리가 있었으나, 

현재의 품질기준에서 광원의 전환에는 문제가 없을 

것으로 판단되었다. 

이상에서 언급한 바와 같이 두 광원의 일광 견

뢰도 시험 결과에서는 품질 기준을 상회하는 일광 

견뢰도를 얻어 섬유 분야 KS 규격의 개정 동향과 

마찬가지로 KS K 0700으로 규제된 국방규격 및 

구매요구서 등에 KS K ISO 105-B02를 함께 적용

하여도 큰 무리는 없을 것으로 확인되었다. 

References

 1. Y. Jeong, S. Moon, J. S. Kang, H. K. Seo, and 

H. B. Park, A Study on Processes and Perfor-

mance Evaluation for IR Camouflage Printed 

Selectively Permeable Membrane Fabrics, Textile 

Coloration and Finishing, 26(1), 13(2014).

 2. T. G. Kim and H. H. Cho, The Influence of Wearing 

Army Combat Uniform on the Thermal Responses 

in Heat Environment, Fashion and Text. Res. J., 

16(1), 167(2014).

 3. S. R. Kim, “Textiles”, Kyomunsa, Paju, pp.48-49, 

2012.

 4. Y. Park, Camouflage of Combat Uniform and Set 

of Reflectance Standard, Fiber Technology and 

Industry, 17(4), 235(2013).

 5. B. Kim, S. Hong, and Y. Park, A Study on Reli-

ability of Color-Fastness to Light of the New 

Combat Uniforms(digital pattern), Proceedings of 

the Korean Society for Quality Management 

Spring Conference, Seoul, Vol.1, p.104, 2013.

 6. Korean Agency for Technology and Standards, KS 

K ISO 105-B01, Textiles-Tests for Colour Fastness 

to Light: Daylight, 2014. 

 7. Korean Agency for Technology and Standards, KS 

K 0700, Test Method for Color Fastness to Light: 

Carbon Arc Method, 2014. 

 8. Korean Agency for Technology and Standards, KS 

K ISO 105-B02, Textiles-Tests for Colour Fastness- 

Part B02：Colour Fastness to Artificial Light: 

Xenon arc Fading Lamp Test, 2010. 

 9. P. Brennan and C. Fedor, “Sunlight, UV, and Acce-

lerated Weathering, Technical Bulletin LU- 0822”, 



300                                                                         홍성돈·김병순·전영민·이정순

한국염색가공학회지 제 27권 제 4호

The Q-Panel Lab Products, Cleveland, 1994.

10. Korean Agency for Technology and Standards, KS K 

ISO 105-B05, Textiles-Tests for Colour Fastness 

-Part B05: Detection and Assessment of Photo-

chromism, 2014. 

11. American Society for Testing and Materials, ASTM G 

152, Standard Practice for Operating Open Flame 

Carbon Arc Light Apparatus for Exposure of No-

nmetallic Materials, 2013. 

12. American Society for Testing and Materials, ASTM G 

153, Standard Practice for Operating Enclosed Carbon 

Arc Light Apparatus for Exposure of Nonmetallic 

Materials, 2013.

13. American Society for Testing and Materials, ASTM G 

155, Standard Practice for Operating Xenon Arc 

Light Apparatus for Exposure of Non-Metallic Ma-

terials, 2013.

14. B. J. Collier and H. H. Epps, “Textile Testing and 

Analysis”, Prentice-Hall, Inc., New Jersey, pp.230 

-231, 1999.

15. H. R. Yoon, “Color Control and Color Design”, 

Kukje, Anyang, pp.62-63, 2008.

16. J. Lee, S. Ahn, and H. Yoon, Study of Colorfastness 

Characteristics of Colors by Using Polyester Thread, 

Proceedings of the Korean Society of Automotive 

Engineers Annual Conference and Exhibition, Ilsan, 

Vol.1, p.1203, 2014.

17. Korean Agency for Technology and Standards, KS 

K ISO 105-A02, Textiles-Tests for Colour Fastness- 

Part A02: Grey Scale for Assessing Change in Colour, 

2014.

18. Korean Agency for Technology and Standards, KS 

K 0205, Calculation of Color Differences for Tex-

tiles, 2008.

19. http://user.kotiti.re.kr/technic/TSVol12No111.pdf, 

2015.09.27. 

20. I. Kang, W. S. Song, H. S. Ryu, J. S. Lee, and 

H. Chung, “Textile Dyeing: Concepts and Technics”, 

Kyomunsa, Paju, p.54, 2001.

21. http://www.tencate.com/emea/protective-fabrics/mar- 

kets/military-and-police/default.aspx, 2015.08.09.



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


